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Präzisionsverbindung

ETP - Die Firma und ihre Produkte
ETP Transmission AB entwickelt und produziert seit 
mehr als 40 Jahren Welle-Nabe Verbindungen, die unter
dem Markennamen ETP® vertrieben werden.
Die Firma hat sich ein weltweit einzigartiges Know how 
in den Bereichen hydraulisches Spannen und Zentrieren 
aufgebaut.
Kontinuierliche technische Weiterentwicklungen 
zusammen mit den Kunden haben zu ständig neuen 
Standard- und Sonderprodukten geführt. 
Autorisierte Vertreter mit Lager und technischem 
Service gibt es in jedem Land in Westeuropa, 
Nordamerika, China, Japan, Australien, Neuseeland, 
Südafrika, Indien und Südostasien.

Pascal entdeckte das Prinzip;
wir haben es technisch umgesetzt.
Der Wissenschaftler Pascal entdeckte und formulierte 
vor vielen Jahren das Prinzip der Druckverteilung in 
Flüssigkeiten.
ETP hat dieses Prinzip aufgegriffen und bei der Ent-
wicklung der Welle-Nabe-Verbindungen angewendet.
Ein hydraulisches Druckmedium, in einer doppelwan-
digen Hülse eingeschlossen, wird mit Schrauben oder 
einer externen Pumpe unter Druck gesetzt. Die Hülse 
dehnt sich aus und erzeugt eine gleichmäßige 
Flächenpressung gegen Welle und Nabe.
Vermehrte Forderungen der Anwender nach kleineren 
Einbaumaßen, besserem Rundlauf, besserer Wucht-
güte bei höheren Drehzahlen, kürzeren Stillstands-
zeiten bei Wartung und Service sowie nach 
erhöhter Präzision sorgen dafür, dass immer mehr 
hydraulische ETP-Welle-Nabe Verbindungen eing-
esetzt werden.
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ETP Welle-Nabe Verbindungen werden heute größtenteils 
für hochwertige Maschinenkonstruktionen verwendet.
Sie bieten ein optimales Preis/Leistungsverhältnis und 
sind in mehreren Ausführungen lieferbar.
Der Aufbau basiert auf dem ”hydraulischen” bzw. 
”hydromechanischen” Prinzip, das einzigartige Vorteile in
Konstruktion, Betrieb sowie bei der Montage/Demontage 
bietet.

ETP Welle-Nabe Verbindungen

Das hydraulische ETP-Prinzip
ETP-EXPRESS, ETP-EXPRESS R, ETP-POWER und 
ETP-TECHNO werden extrem schnell und einfach 
durch Anziehen von nur einer Schraube montiert. 
Die ETP-EXPRESS R wird aus hochwertigem Edelstahl 
gefertigt. 
ETP- TECHNO wird bei hohen Ansprüchen, wie 
oftmalige Montage, und für extrem guten Rundlauf 
eingesetzt. ETP-POWER bei hohen radialen 
Belastungen. 
   Alle Produkte bestehen aus einer doppelwandigen, 
gehärteten, mit einem Druckmedium gefüllten Stahl-
hülse. Im Flanschteil befinden sich eine Schraube und 
ein Kolben mit einer Dichtung für den Druckaufbau. 
   Sie arbeiten nach dem hydraulischen Prinzip. Dies 
bedeutet, dass beim Anziehen der Schraube eine 
gleichmäßige Flächenpressung zwischen Welle und 
Nabe erzielt wird. Montage oder Demontage können 
in weniger als 10 Sekunden durchgeführt werden. 
   Das hydraulische Prinzip bietet Vorteile, die bei 
modernen Maschinen sehr wichtig sind. Die vermehrten 
Anforderungen nach kleineren Einbaumaßen, besserem 
Rundlauf, besserer Wuchtgüte bei höheren 
Maschinendrehzahlen, kürzeren Stillstandzeiten für 
Service und erhöhter Präzision sorgen dafür, dass 
immer mehr hydraulische Verbindungen von ETP 
eingesetzt werden. Kleine Einbaumaße.

Guter Rundlauf.

Schnelle Demontage.

Geringer Platzbedarf 
auf der Welle.

Einfache und genaue 
Positionierung.

Schnelle Montage.
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Das hydro-mechanische ETP-Prinzip
ETP-HYLOC wird einfach und schnell montiert - bei 
größeren Wellen mit einer hydraulischen Pumpe. Durch 
die Hydraulik wird die Montage/Demontage erleichtert und 
bietet einen optimalen Rundlauf. Sobald die Verbindung 
montiert ist, ist sie mechanisch gesichert. 
Das hydro-mechanische ETP-Prinzip ist besonders gut 
geeignet für hohe Drehmomente, hohe Radialkräfte sowie 
für größere Wellen.

Anschluss axial und/
oder radial.

Schnelle Montage 
und Demontage.

Guter Rundlauf.

Hohes Drehmoment, 
Radial- und Axialkräfte.

5





7

Inhaltsverzeichnis	 Seite

ETP-EXPRESS®	 8-13
Für schnelle Montage bei geringen Einbaumaßen.

ETP-EXPRESS® R	 14-17
Korrosionsbeständig und einfach zu reinigen.

ETP-TECHNO®	 18-21
Höchste Präzision und häufige Montagen.

ETP-POWER®	 22-25
Für schnelle Montage und hohen Radialbelastungen.

ETP-CLASSIC® inkl. Typ R 	 26-29
Für alle normale Anwendungen.
Der Klassiker für ein breites Anwendungsfeld!

ETP-MINI® inkl. Typ R 	 30-31
Schnelles und platzsparendes Spannen von 
kleinen Komponenten.

ETP-HYLOC®	 32-35
Für hohe Belastungen und schnelle Montage.

ETP-HYCON®	 36-39
Welle-Welle Kupplungen und Welle-Flansch 
Kupplungen für hohe Drehmomente.

ETP-OCTOPUS®	 40-43
Für schnelles und häufiges Montieren 
mit genauer axialer Positionierung.

ETP Kundenlösungen	 44-49
Entwickelt für individuelle Kundenanforderungen.

Zubehör	 50-51
- Drehmomentschlüssel und Pumpen
- Anschlüsse und Schrauben
- Reibungserhöhende Mittel

Technische Informationen/ 	 52-55

Konstruktionshinweise



8



ETP-EXPRESS®

ETP-EXPRESS ist eine 
hydraulische Spann-
buchse mit nur einer 
Schraube für den Druckaufbau, die sich 
besonders für schnelles und einfaches 
Positionieren der Nabe eignet. Die 
Schraube wird radial angezogen. Axial 
wird kein Platz für Montagewerkzeuge 
benötigt. Auf der Welle können andere 
Maschinenteile bis zum Flansch der 
ETP-EXPRESS montiert werden.  
ETP-EXPRESS hat extrem kleine 
Einbaumaße, die eine kompaktere 
Maschinenkonstruktion ermöglichen.

Für schnelle Montage und 
geringen Einbaumaßen
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Radiales Anziehen
Bei der Befestigung der Antriebsräder für mehrere synchronisierte 
Transportketten ist oft der Platz längs der Welle  begrenzt. In diesem Fall wurde 
dies mit ETP-EXPRESS gelöst, weil nur wenig Platz in radialer Richtung für das 
Anziehen der Schraube notwendig ist. Da es nur eine Schraube pro Verbindung 
gibt, werden häufig erforderliche Nachjustierungen vereinfacht.

Synchronisation
In Transportanlagen müssen oft mehrere Antriebe synchronisiert sein. 
Bei dieser Anlage wird ETP-EXPRESS daher sowohl für den Ketten- als auch  
Zahnriemenantrieb verwendet. Einfache Montage, radiales Anziehen sowie die 
kleinen Einbaumaße waren Voraussetzungen.

Schnelle Umstellungen / schnelles Justieren
Bei diesem Fördermechanismus für eine Blech-Stanzmaschine werden mehrere 
ETP-EXPRESS verwendet. Der einfache Druckaufbau der ETP-EXPRESS ge-
währleistet eine schnelle und genaue Umstellung auf eine neue Blechgröße.

Exaktes und zuverlässiges Einstellen / Justieren
Beim Reibschweißen von Aluminiumprofilen werden mehrere Schweißflächen 
unter genau kontrollierten Bedingungen gegeneinander gepresst. Befestigte 
Spannhebel mit ETP-EXPRESS sorgen für die Fixierung. Beim Umstellen auf 
andere Profile müssen mehrere Spannhebel gelöst, umgestellt und wieder genau 
fixiert werden. Die Anwendung von ETP-EXPRESS hat die Rüstzeiten reduziert.
Radiales Anziehen bedeutet eine kompakte Konstruktion.

Schneller Austausch
Diese Antriebsrollen werden an beiden Enden mit einer integrierten 
ETP-EXPRESS befestigt und benötigen daher ein Minimum an Platz in 
axialer Richtung. Montage/Demontage wird bei Service und Wartungsarbeiten 
erleichtert.

Spielfrei
Bei dieser Presse wurde ETP-EXPRESS zur Befestigung von Hebeln, die den 
genauen Fördermechanismus steuern, gewählt. Spielfreiheit und Wieder-
holgenauigkeit waren die wichtigsten Kriterien, die zur dieser Wahl führten. 
Gleichzeitig wurde das Justieren der Maschine erleichtert.

Exakte Positionierung
Während des Zusammenbaus eines Flugzeuges werden verschiedene flexible 
Vorrichtungen verwendet, die den Rumpf abstützen. Durch das Sechs-Arm-
Design kann die Vorrichtung in jede Position gebracht werden. ETP-EXPRESS 
fixiert/spannt jeden Arm. Dies ermöglicht eine stufenlose und präzise Längen-
justage und Positionierung der Vorrichtung. Da keine axiale Verschiebung auftritt, 
erfolgt die Positionierung mit der geforderten Genauigkeit für den Zusammenbau 
von Flugzeugrümpfen.

Einfache Justierung
In dieser Flow-Pack Verpackungsmaschine werden mehrere Zahnriemen-
scheiben mit der ETP-EXPRESS auf den Antrieben montiert. Die radiale Montage 
erlaubt eine kompakte Konstruktion sowie einfache Synchronisierung und 
Justierung.

Schnelle Montage
In diesem Teilsystem eines digitalen Druckers wurde zur Verbesserung der 
Papierqualität vor dem Drucken ETP-EXPRESS aufgrund der schnellen Mon-
tage und des geringen Platzbedarfs eingebaut. Wegen der kleinen Einbaumaße 
konnte eine optimierte und kompaktere Konstruktion realisiert werden.

ETP-EXPRESS® 
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ETP-EXPRESS® R

In der Nahrungsmittelindustrie 
und Verfahrenstechnik ist der 
Bedarf an rostfreien Welle-
Nabe-Verbindungen steigend. 
Die gängigsten Größen von ETP-EXPRESS 
sind in Edelstahl-Ausführung verfügbar. 
Der Planflansch erlaubt eine für die 
Lebensmittelindustrie wichtige einfache 
Reinigung. 
Auch das Druckmedium und das 
Schmiermittel für die Schrauben sind für 
die Lebensmittelindustrie zugelassen.

Korrosionsbeständig und 
leicht zu reinigen
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Kleine Einbaumaße und eine radiale Schraube
In diesem Reinigungssystem für Werkstücke in der Automobilindustrie wird 
ETP-EXPRESS R für die Befestigung von Bürsten verwendet. Die minimalen 
Einbaumaße, radiales Anziehen, guter Rundlauf (weniger Vibrationen), mäßige 
Flächenpressung mit dünnen Naben (Lager außerhalb der Nabe) und kein Pass-
ungsrost sind wichtige Eigenschaften. Außerdem können die Bürsten schnell 
ausgetauscht werden.

Für den Lebensmittelbereich
Eine durchgehende Welle in diesem Getriebe wird auf beiden Seiten mit ETP-
EXPRESS R befestigt. Das Getriebe treibt ein Rührwerk für Lebensmittel an. 
Ebenso werden die Schaufelräder des Rührwerks mit ETP-EXPRESS R fixiert, 
welche die Anforderungen zur Verwendung im Lebensmittelbereich erfüllen.
Die gute Korrosionsbeständigkeit,  schnelle Montage und leichte Reinigung sind 
weitere wichtige Eigenschaften.

Häufige Montage, Dichtfunktion
In dieser Fertigungslinie für Medikamente wird ETP-EXPRESS R verwendet, um 
sicherzustellen, dass der Kolben in  exakt vertikaler Lage gesichert wird. Durch 
eine dünne Nabe und eine Hohlwelle ist die Konstruktion kompakt. Gleichzeitig 
hat die geringe und gleichmäßige Flächenpressung in beide Richtungen eine 
dichtende Funktion. Häufige Umrüstungen, Genehmigungen für Lebensmittelin-
dustrie und einfache Reinigung waren zusätzliche Anforderungen.

Exakte und schnelle axiale Positionierung
In dieser Prüfmaschine für statische und dynamische Beanspruchungen von Bau-
teilen wird ETP-EXPRESS R zum Einstellen und Festhalten der unteren Welle, 
auf der Prüfstücke befestigt sind, verwendet. Voraussetzung für diesen Einsatz 
ist eine genaue Positionierung. Dies gewährleistet, dass sich beim Anziehen der 
Druckschaube die axiale Lage nicht verändert. Der Austausch von Prüfstücken 
kann durch einfaches Lösen/Anziehen von nur einer Schraube schnell erledigt 
werden. Die Oberfläche der Welle wird aufgrund der gleichmäßigen und geringen 
Flächenpressung nicht beschädigt.

Vereinfachte Montage/Einstellung
Zwei parallele Ketten treiben diese Verpackungsmaschine für Lebensmittel an. 
Die Montage der Ketten ist relativ einfach und das Einstellen der Lage der Ketten-
räder in axialer Richtung der Welle wird mit ETP-EXPRESS R vereinfacht.
Das spätere Nachjustieren wird durch Lösen/Spannen von nur einer Schraube 
vereinfacht.

ETP-EXPRESS®  R

Genaues Einstellen, Justieren,
guter Rundlauf
Die Zahnräder in dieser Lebensmittel-
maschine werden bei der Montage mit 
ETP-EXPRESS R genau einjustiert, um 
Spiel und Geräusche zu vermeiden. Nach 
einem gewissen Verschleiß kann leicht 
nachjustiert werden, da nur eine Schraube 
gelöst/angezogen werden muss. Der gute 
Rundlauf  führt zu weniger Geräuschen 
und Vibrationen.
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ETP-TECHNO®

ETP-TECHNO ist eine 
hydraulische Spannbuchse 
mit höchster Präzision. Sie 
ist speziell für schnelle und häufige 
Montagen bzw. Justierungen der Nabe 
mit extremer Genauigkeit geeignet.  
ETP-TECHNO kann mehrere 1000 mal 
montiert/demontiert werden.
Sie ist mit nur einer Schraube einfach zu 
montieren und hat eine hohe Rundlauf-
genauigkeit.
ETP-TECHNO ist das optimale 
ETP Produkt, wenn eine sehr hohe 
Präzision gefordert ist.

Hohe Präzision und 
häufige Montagen
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Genaues Justieren
In dieser Maschine zum Abschaben von Aluminiumbändern müssen die Spi-
ralmesser sehr genau zueinander eingestellt werden und auch bei Verschleiß 
leicht austauschbar sein. Dies sowie der gute Rundlauf und die kompakte Kon-
struktion haben zur Wahl der ETP-TECHNO für die Zahnradbefestigung auf der 
Schneidradwelle geführt.

Häufiger Tausch
In einem Prüfstand für Autogetriebe  wird auf der ausgehenden Welle eine 
Überlastkupplung mit ETP-TECHNO befestigt, um die Drehmomentübertragung 
zu begrenzen. Da viele Getriebe getestet werden, muss der Austausch rasch 
erfolgen. Ebenfalls vorteilhaft sind Spielfreiheit sowie der radiale Zugang zur 
Schraube.

Überlastschutz
ETP-TECHNO befestigt das Bohraggregat im vorderen Armteil dieser mobilen 
Bergbohrmaschine. ETP-TECHNO rotiert nicht und ist als Überlastschutz 
eingesetzt. Tritt an dem Bohraggregat eine Überlast auf, rutscht ETP-TECHNO 
einige Grade am Umfang, um Beschädigungen zu vermeiden. Um das 
Drehmoment zu begrenzen, sind Wellentoleranz und Anzugsmoment der 
Schraube angepasst geworden. Die Fläche der Welle und ETP-TECHNO 
werden beim begrenzten Rutschen nicht beschädigt. Das Aggregat wird in die 
ursprüngliche Position gebracht und die Schraube wieder einfach und schnell 
angezogen.

Guter Rundlauf, geringe Flächenpressung
Zum Antrieb der Druckereimaschine wird ein Zahnrad aus einem speziellen 
Kunststoff mit ETP-TECHNO (als Sonderausführung) befestigt. Durch die 
gleichmäßige Flächenpressung von ETP-TECHNO wird die Ausdehnung des 
Zahnrades begrenzt. Das hydraulische Prinzip sorgt für einen guten Rundlauf, 
kleine Unwucht und somit auch für weniger Geräusche.

Radiales Anziehen mit einer Schraube, guter Rundlauf
Wenn dieses Zahnrad in den Antrieb einer Druckereimaschine eingebaut und 
befestigt werden soll, ist auf der Welle in Achsrichtung kein Platz. Im schwarzen 
Flansch ist eine durchgehende Bohrung, wodurch die Schraube radial 
angezogen werden kann. Der Rundlauf ist wichtig für Präzision und minimales 
Spiel.

Niedriges Trägheitsmoment, schneller Austausch
Die Kupplung sitzt in einer Prüfeinheit für Getriebe. ETP-TECHNO ermöglicht 
einen schnellen und einfachen Austausch. Die geringen Einbaumaße und das 
geringe Gewicht der ETP-TECHNO ermöglichen ein minimales Trägheits-
moment. Auch ein guter Rundlauf ist wesentlich, um die Unwucht klein zu halten.

Guter Rundlauf, häufige Montage
Dieser Prüfstand zur Drehmomentmessung wird mit hohen Drehzahlen 
betrieben. Auch häufige Montagen sind erforderlich. Das Drehmoment wird z.B. 
an Motoren und Getrieben geprüft. Die Antriebswellen werden mit ETP-TECHNO 
in verschiedenen Größen befestigt. Ein schneller Austausch und eine genaue
Befestigung sind gewährleistet.

Guter Rundlauf, schneller Werkzeugtausch
Mehrere ETP-TECHNO in Sonderausführung befestigen den Werkzeugteil in 
dieser Stanzmaschine. ETP-TECHNO gewährleistet einen guten Rundlauf - auch 
nach vielen Montagen. Durch das Anziehen von nur einer Schraube kann die 
Rüstzeit möglichst kurz gehalten werden. Das radiale Anziehen ergibt eine kom-
pakte Konstruktion.

ETP-TECHNO® 
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ETP-POWER®

ETP-POWER ist die 
hydraulische Spannbuchse 
mit den höchsten 
Leistungsdaten unter den 
ETP Welle-Nabe Verbindungen. Die 
ETP-POWER verbindet alle positiven 
Eigenschaften des hydraulischen 
Spannens, wie einfache Montage, kleine 
Einbaumaße und Präzision mit den für 
die ETP-POWER typischen hohen 
übertragbaren Radialkräften. Diese können 
auf Grund der speziellen Eigenschaften 
des Druckmediums realisiert werden.
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Schnelle Montage und 
hohe Radialkräfte



Erleichterung der Maschinenmontage
Eine Fertigungslinie für Laminatböden enthält viele 
Komponenten, wie z.B. Zahnscheiben und Hebel, 
die alle synchronisiert und spielfrei sein sollen. 
Beim Justieren des Zahnriemenantriebes kann die 
Scheibe entlang der Welle verschoben, um die Welle 
gedreht und der Riemen vorgespannt werden.
   Die große Zahnriemenscheibe wird durch die 
ETP-POWER gespannt. Durch die Vorspannungs-
kraft des Riemens ergeben sich hohe Radialkräfte 
auf die Spannbuchse. Ebenso erfolgt auch eine 
Verkürzung der Wartungszeit, da nur eine Schraube 
gelöst/angezogen werden muss.

Guter Rundlauf, keine axiale Bewegung
In dieser Fertigungslinie für Aluminiumradiatoren 
für Autos werden die Walzen mit ETP-POWER
befestigt.  Bei dieser Anwendung treten häufig 
hohe radiale Belastungen auf. Dadurch ist die 
ETP-POWER die optimale Wahl. Die Position 
entlang der Welle kann leicht justiert werden und 
ändert sich beim Anziehen der Schraube nicht. 
Mit Hilfe der ETP-POWER können die Walzen 
beim Umstellen der Produktion schnell gewechselt 
werden.  

ETP-POWER® 
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ETP-CLASSIC®

Einstellen, Justieren
Verpackungsmaschinen haben viele bewegliche Teile wie Zahnräder, Nocken 
und Hebel, die beim Zusammenbau sowohl axial als auch radial exakt positioniert 
werden müssen. Dies konnte mit der ETP-CLASSIC einfach realisiert werden.

Einfaches Positionieren
In dieser Etikettendruckmaschine für die Getränkeindustrie wird eine exakte 
Positionierung benötigt. Mehrere ETP-CLASSIC werden u. a. zur Positionierung 
der Zahnriemenscheiben verwendet. In allen sichtbaren Bereichen wird aufgrund 
der oftmaligen Reinigung Edelstahlausführung  verwendet. Die ETP-CLASSIC R 
war optimal für diesen Einsatzfall geeignet. 

Spielfrei
Bei diesem Laderoboter für Werkzeug-
maschinen müssen die Arme oft schnell 
gewechselt und sowohl genau als auch  
spielfrei positioniert werden. Für diesen 
Anwendungsfall war die ETP-CLASSIC 
die beste Wahl. 

Bei vielen Anwendungen 
wird zur Befestigung von 
Zahnriemenscheiben, Kurvenscheiben, 
Hebelarmen etc. ETP-CLASSIC verwendet. 
Die Positionierung der Naben auf den 
Wellen ist mittels ETP-CLASSIC einfach, 
schnell und mit hoher Präzision durchführ-
bar. Service und Instandhaltung 
werden durch die einfache Demontage 
erleichtert. 
ETP-CLASSIC ist für alle normalen 
Einsatzfälle geeignet. ETP-CLASSIC ist 
auch in Edelstahl-Ausführung verfügbar.

Das Original – für ein breites 
Anwendungsfeld
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ETP-HYLOC®

ETP-HYLOC ist eine hydro-
mechanische Verbindung, 
die durch ihre robuste 
Ausführung ideal für den 
Einsatz bei schwierigen 
Umgebungsverhältnissen und extremen 
Betriebsbedingungen ist (z.B. in Walz-
werken, Veredelungs-industrie,  etc.). 
Eine interessante Anwendung ist u.a. die 
Befestigung von Walzen und Rollen auf 
Wellen. ETP-HYLOC ist schnell zu 
montieren, hat einen guten Rundlauf und 
kann hohe radiale Lasten aufnehmen.
Die Montage/Demontage erfolgt mittels 
Hydraulikpumpe.

Für hohe Belastungen und schnelle Montage
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Guter Rundlauf, einfache Positionierung
In diesem Richtwerk für Stahl werden die Verformungsrollen mit ETP-HYLOC 
befestigt. Die Lage der Rollen kann (in Achsrichtung) genau eingestellt werden 
und ändert sich durch Anziehen der Schrauben nicht. Rundlaufabweichungen 
werden minimiert und der Austausch von Rollen erleichtert. Aufgrund der 
massiven Konstruktion können große radiale Kräfte mit ETP-HYLOC 
aufgenommen werden.

Guter Rundlauf, einfaches Einstellen
ETP-HYLOC ist durch ihre robuste Ausführung gut geeignet für schwierige
Umgebungsverhältnisse und extreme Betriebsbedingungen. Hier werden 
Förderrollen in einem Walzwerk befestigt. Das Einjustieren der Rollen wird 
einfach und präzise durchgeführt. Für den Betrieb ist ein guter Rundlauf wichtig. 
Beim Austausch der Rollen ist die einfache Demontage von Vorteil, um 
Stillstandszeiten kurz zu halten.

Guter Rundlauf, dünne Nabe
Das Befestigen und Zentrieren eines Turbinenrades stellen hohe Anforderungen 
an die Verbindungen. Oft wird Nabenmaterial mit geringer Festigkeit verwendet, 
das nicht zu stark beansprucht werden  darf. Die geringe und gleichmäßige 
Flächenpressung der ETP-HYLOC eignet sich hierfür besonders gut. Die hohen 
Drehzahlen erfordern einen guten Rundlauf. Durch einfache 
Druckerzeugung wird die Zeit für Montage und Einjustieren verkürzt.

Hohes Drehmoment, kein Spiel
Das Zahnrad im Antrieb einer Maschine für die Lebensmittelindustrie wird mit 
ETP-HYLOC befestigt. Wichtig für die Wahl war die genaue Einstellbarkeit, 
um ein Spiel zu vermeiden, hohe Belastungsspitzen bei Betriebsstörungen 
aufzunehmen und eine einfache und schnelle Montage durchzuführen.

Hohe Radialkraft, schnelle Umstellung
Zentrierung und Befestigung von Förderrollen in einer Prozesslinie für Stahl-
bearbeitung. ETP-HYLOC zentriert die Rollen, nimmt hohe und unregelmäßige 
Radialkräfte auf und gibt sie an die Welle weiter. Der Austausch von 
abgenützten Rollen und der Rollenwechsel bei Umstellung auf andere Profile 
wird mit kurzen Stillstandszeiten durchgeführt - mit nur einer hydraulischen 
Pumpe.

Präzise Befestigung, schnelles Justieren 
Die Befestigung der Messwelle an dem Abtriebsflansch (an dem das 
Drehmoment gemessen werden soll) erfolgt bei diesem Leistungsprüfstand 
für die Automobilindustrie mit ETP-HYLOC. Präzision, Spielfreiheit, geringe 
Flächenpressung, welche die Oberfläche nicht beschädigt, und ein schneller 
Austausch der Prüfeinheit sind wichtige Faktoren.

Hohe Axialkräfte, einfache Umstellung
In dieser Prüfeinrichtung wird vulkanisches Steinmaterial unter hoher 
Temperatur komprimiert. ETP-HYLOC (2 Stück) befestigt die obere Platte 
gegen die vertikalen Wellen und nimmt damit die hohen Axialkräfte auf. Beim
Umstellen für einen neuen Test wird die Reaktionsplatte angehoben und wieder 
gesenkt. So können die Verbindungen einfach gelöst und wieder schnell 
gespannt werden.

Genaue Positionierung, dynamische Belastungen
In dieser Maschinenanlage, die zu einer Walzlinie für Stahl gehört, müssen vier 
Schneide- und Trimmwalzen genau synchronisiert sein. Auf jeder Walze sitzen 
Messer, die Anfang und Ende des Walzgutes zuschneiden. ETP-HYLOC 
zentriert und befestigt die Walzen. Die Messer sind axial und radial 
synchronisiert und behalten ihre genaue Position, wenn Druck aufgebracht wird. 
Die dynamischen Kräfte in radialer Richtung werden durch ETP-HYLOC auf die 
Welle übertragen.
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ETP-HYLOC® 







ETP-HYCON®

Die ETP-HYCON ist eine 
hydromechanische Kupplung 
für z. B.  Stahl-,  Papier- oder 
andere Schwerindustrie mit Anforderungen 
an hohe Leistungen in Kombination mit 
kleinen Einbaumaßen, geringem Gewicht 
und Massenträgheitsmoment, hohe 
Drehsteifigkeit und kurze Stillstandszeiten 
beim Umrüsten.

Welle-Welle und Welle-Flansch 
Verbindungen für hohe Drehmomente
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ETP-OCTOPUS®

ETP-OCTOPUS wird dort 
eingesetzt, wo Einstell-
ungen von Maschinentei-
len häufig, schnell und mit höchster
Präzision nötig sind (z.B. in Werk-
zeugmaschinen, Maschinen für die 
Umformtechnik usw.). Mit hydrau-
lischem Druck können eine oder 
mehrere 
ETP-OCTOPUS gleichzeitig ge-
spannt oder gelöst werden.

Für schnelle, häufige und 
genaue axialer Positionierung
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ETP-OCTOPUS®  

Exakte Positionierung 
– geringe Stillstandszeiten
In dieser Kaltumformungs-
maschine für Stahlrohre wird die 
ETP-OCTOPUS 180 zur 
Fixierung der Hydraulikzylinder 
eingesetzt. Die Position hängt 
von der Größe der Rohre ab. Am 
Ende der Zylinder befinden sich 
die Umformwerkzeuge. Dies 
erlaubt eine stufenlose 
Verstellung der Formrollen.
Die Rüst- und Stillstandszeiten 
werden minimiert.

Schneller Wechsel 
– hohe Flexibilität
In einem Prüfstand für die 
Tablettenpressung ist das Pressen oft 
CAM gesteuert. Eine Umstellung des 
Tablettentyps erfordert ein manuelles 
Umrüsten der Maschine. 
Das Werkzeug in dieser Maschine 
wird mit einer ETP-OCTOPUS 
gespannt. Dies erlaubt eine höhere 
Flexibilität und einen schnelleren 
Werkzeugwechsel.

Häufige Neupositionierung
ETP-OCTOPUS wird dort eingesetzt, wo Einstellungen von 
Maschinenteilen häufig, schnell und mit höchster Präzision 
nötig sind (z.B. in Werkzeugmaschinen, Maschinen für die 
Umformtechnik usw.). Mit hydraulischem Druck können 
eine oder mehrere ETP-OCTOPUS gleichzeitig gespannt 
oder gelöst werden.
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ETP 
Sonderaus-
führungen
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ETP Sonderausführungen
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Im Falle einer auftretenden Überlast rutscht die 
ETP-AXPRESS bei einem bestimmten Drehmoment durch 
und schützt somit andere Bauteile vor Zerstörung.
   ETP-AXPRESS wurde in enger Kooperation mit dem 
Maschinenhersteller entwickelt. Mehrere Anwender testeten 
die Lösung über einige Jahre, bevor sie in Serie ging.

Bedrucken von 2 Stück 
Getränkedosen.

Diese kundenindividuelle ETP-AXPRESS spannt und zentriert die 
Druckzylinder für das Bedrucken der Getränkedosen-Oberfläche.

Die ETP-AXPRESS 
klemmt den Hebel auf  
die Welle durch Anziehen 
einer Schraube. 
ETP-AXPRESS wird 
durch ein Gewinde am 
Außendurchmesser im 
Hebel befestigt. 

Die ETP-AXPRESS wird zum Spannen und Zentrieren der 
Zylinder in einer Druckmaschine für Getränkedosen aus 
Aluminium verwendet.  Sie hat zwei separate Druckkammern, 
eine für die Ausdehnung gegen die Welle, eine zur Ausdehnung 
gegen die Zylinderbohrung. Die Rundlaufgenauigkeit ist höher 
und die Stillstandszeit wesentlich niedriger im Vergleich zu den 
früher verwendeten mechanischen Spannsätzen.

Dieser Hebel wird für schnelles 
und exaktes Öffnen/Schließen für 
die Blasform bei der Produktion 
von PET-Flaschen verwendet.

ETP-AXPRESS®

Optimierte 
Konstruk-

tion

ETP-AXPRESS (eine Version der ETP-EXPRESS, bei 
der das Spannen in axialer Richtung erfolgt) wird wegen 
des  guten und wiederholbaren Zentrierens und dem 
schnellen Wechseln der angeordneten Druckzylinder für 
ein neues Bedrucksystem verwendet. Dies bedeutet eine 
hohe Qualität des Druckes und eine erhöhte Produktivität 
wegen geringer Stillstandszeiten.
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ETP Sonderausführungen

Der Axialspanner ETP-UNIGRIP wird verwendet, um 
Werkzeuge oder Werkstücke axial gegen einen 
Wellenabsatz zu spannen.
   ETP-UNIGRIP hat zwei separate Hydraulikfunktionen. 
Beim Anziehen der Schraube R spannt ETP-UNIGRIP 
gegen die Welle. Beim Anziehen der Schraube A werden 
3 axiale Kolben mit Druck beaufschlagt, diese erzeugen 
eine hohe Axialkraft ( 20 kN) gegen die aufzuspannenden 
Teile.
   Ein Standardsortiment in Größen zwischen 35 - 65 mm 
ist lieferbar.
   Weitere Sonderausführungen, auch mit Gewinde, 
werden auf Anfrage angeboten.

R

A

ETP-KN ist ähnlich aufgebaut wie ETP-TECHNO, der 
Druck wirkt jedoch nur gegen die Welle. ETP-KN befestigt 
Kreismesser, die zum Schneiden von dünnen Blechen 
für Getränke- und Lebensmitteldosen verwendet werden.  
Das Messer wird mit Schrauben oder einer Mutter am 
Flansch befestigt.
   Mit ETP-KN wird ein hervorragender Rundlauf bei guter 
Wiederholgenauigkeit und kurzer Stillstandszeit erreicht.
   ETP-KN wird nur nach Kundenwunsch gefertigt. Gerne 
unterstützen wir Sie bei der Planung und Konstruktion.

ETP-KN®

ETP-UNIGRIP®

Messer-
halter

Axial-
spanner
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Accessories

Um die Verwendung von ETP-Verbindungen 
einfacher zu machen, sind spezielle Dreh-
momentschlüssel,
Außensechskantschrauben und 
Adapter erhältlich.

Drehmomentschlüssel
Der Drehmomentschlüssel wurde speziell für ETP-CLASSIC und 
ETP-MINI inkl. Typ R angefertigt. Das fest eingestellte Drehmo-
ment erzeugt einen ”Knack”, wenn das geforderte 
Anzugsmoment (Manz) erreicht wird. Der Drehmomentschlüssel 
erleichtert die Montage und garantiert die exakte Einstellung des 
vorgegebenen Anzugsmomentes.
   Er ist mit einem Adapter für die entsprechenden Schrauben
der ETP-Verbindung ausgerüstet.
   Ebenso ist ein Adapter für Außensechskantschrauben 
erhältlich.

Die Drehmomentschlüssel sind
speziell konzipiert, um die Montage
der ETP-Verbindungen zu erleichtern 
und ein korrektes Anziehen zu 
gewährleisten.

Schrauben
Sämtliche Innensechskant-Druckschrauben der ETP-TECHNO,
ETP-EXPRESS inkl. Typ R und ETP-POWER können als 
Ersatzteil bezogen werden.

Drehmomentschlüssel
Die Drehmomentschlüssel sind speziell für ETP-TECHNO, 
ETP-EXPRESS inkl. Typ R und ETP-POWER angefertigt 
worden. Sie sind mit Sperrkopf und Knackfunktion beim 
Erreichen des geforderten Moments (empfohlenes Anzugs-
moment Manz) ausgerüstet. Der Drehmomentschlüssel wurde 
so geformt, dass seine gute Handhabung auch bei schwierigen 
Einbauverhältnissen gewährleistet ist.

Außensechskantschrauben
Für ETP-CLASSIC und ETP-MINI R sind
Außensechskantschrauben als Zubehör erhältlich. 
Diese werden bei begrenzten Platzverhältnissen in
axialer Richtung eingesetzt.

�
��

�
��

ETP-CLASSIC Außen-
sechskantschrauben, 
DIN 933 12.9
ETP-MINI R Außen-
sechskantschrauben, 
DIN 933 A4 (ober-
flächenbeschichtet).

Drehmo-
mentschlüssel

Dreh-
moment (Nm)

Für Größe 
ETP-TECHNO

	 15 – 20	 M10	 10
	 25 – 32	 M16	 16
	 35 – 45	 M24	 24
	 50 – 75	 M40	 40
	 80 – 110	 M60	
60	
	 120	 M50	 50
	 130	 M46	 46

      Drehmomentschlüssel für ETP-TECHNO.

Drehmo-
mentschlüssel

Dreh-
moment 

(Nm)
Für Größe

ETP-EXPRESS

	 15 – 35	 M05	 5
	 38 – 60	 M21	 21
	 70 – 100	 M39	 39
       Drehmomentschlüssel für ETP-EXPRESS 
       inkl. Typ R.

Drehmo-
mentschlüssel

Dreh-
moment 

(Nm)
Für Größe

ETP-POWER

	 15 – 32	 M08	 8
	 35 – 40	 M25	 25

        Drehmomentschlüssel für ETP-POWER.

Dreh-
moment

(Nm)
Adapter für 

Außensechskant 
Für Größe

ETP-CLASSIC
Drehmo-

mentschlüssel

	 15	 M06	 6	 A08	
	 19 – 42	 M08	 8	 A08
	 45 – 65	 M13	 13	 A10
	 70 – 100	 M32	 32	 A13
	 R-15 – R-40	 MR4,5	 4,5	 Standard
	 R-45 – R-50	 MR7,8	 7,8	 Standard

Drehmomentschlüssel für ETP-CLASSIC inkl. Typ R.

ETP-CLASSIC® inkl. Typ R
und ETP-MINI® inkl. Typ R

ETP-EXPRESS® inkl. Typ R, ETP-TECHNO® und ETP POWER®

Zubehör

Drehmo-
mentschlüssel

Für Größe
ETP-MINI

	 6 – 1/4”	 M02	 2	 –
	 8 – 14	 M04	 4	 –
	 R-6	 MR1,2	 1,2	 M-R6*
	 R-8 – R-14	 MR2,7	 2,7	 A07

Drehmomentschlüssel für ETP-MINI inkl. Typ R. *Komplette Schlüssel.

Adapter für 
Außensechskant 

Dreh-
moment

(Nm)









Technische Informationen

Radialkräfte und Biegemomente
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Radialkräfte – Wellendurchmesser.

Lange dünne Walzen, die mit einem Biegemoment belastet werden, können mit ETP-HYLOC befestigt werden. Durch konische 
Stützflächen an der Welle und an der Nabe kann das Biegemoment besser aufgenommen und die Verformung der Walze verringert 
werden. Durch den Einsatz von ETP-HYLOC wird ein schnelles Wechseln und ein guter Rundlauf garantiert.

		  ETP-EXPRESS	 ETP-TECHNO	 ETP-POWER	 ETP-CLASSIC 	 ETP-MINI	 ETP-HYLOC
		  inkl. Typ R			   inkl. Typ R	 inkl. Typ R

  		 5	 10	 10	 15	 30	 15	Biegemomente in % 
des übertragbaren 
Drehmoments, MN 
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Anzahl der Montagen

	 ETP-Verbindungen                                  Anzahl der Montagen

	 ETP-EXPRESS 15-35		  2000
	 ETP-EXPRESS 38-65		  1000
	 ETP-EXPRESS 70-100		  500
	 ETP-EXPRESS R 15-35		  800
	 ETP-EXPRESS R 38-60		  400
	 ETP-EXPRESS R 70-80		  200
	 ETP-TECHNO 15-45		  5000
	 ETP-TECHNO 50-75		  3000
	 ETP-TECHNO 80-130		  500
	 ETP-POWER 15-30		  500
	 ETP-POWER 32-1 3/4”		  200	
	 ETP-Classic		  100
	 ETP-classic r		  50
	 Etp-mini		  100
	 Etp-mini r		  50
	etp -hyloc		  2000
	etp -OCTOPUS                                           	100 000 - 500 000

ETP-Verbindungen lassen sich sehr schnell und einfach 
montieren und demontieren.
   In der Tabelle können Sie die Anzahl der Montagen 
ersehen, die Sie bei fachgerechter Wartung erzielen 
können. Bei Überschreitung kann es zu Abnützungs-
erscheinungen der Schrauben kommen.
   Um eine lange Lebensdauer der Schrauben zu 
erzielen, sollten die Schrauben mit nachfolgend 
angeführten Schmierstoffen regelmäßig
(Typ R und C vor jeder Montage) behandelt werden.
Bei Verwendung in der Lebensmittelindustrie empfehlen 
wir Molykote P-1900.
Bei andere Einsatzfällen Molykote G-n plus.
Bei ETP-HYLOC sollte mit maximal 2000 Montage-
zyklen gerechnet werden.

Hin-
weise

Aus physikalischen Gründen haben reibschlüs-
sige Verbindungen begrenzte Möglichkeiten, 
Radialkräfte und Biegemomente zu übertragen. 
Extrem hohe Grenzwerte können die Funktion 
von ETP-Verbindungen beeinflussen. Bitte 
verwenden Sie für die Dimensionierung unser 
Diagramm und unsere Tabelle. 
   Die Werte wurden durch zahlreiche Tests und 
in der Praxis untermauert. ETP-MINI und 
ETP-HYLOC eignen sich besonders für hohe 
Radialkräfte.

ETP-CLASSIC  
inkl. Typ R

ETP-TECHNO 

ETP-EXPRESS
inkl. Typ R

ETP-POWER
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